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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Vcrfahren zur elektroche- 
mischen Bearbeitung von Werkstucken nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1. 

Es ist bereits bekannt, diejenigen Teile eines Werk- 
stucks, die im Zuge eines elektrochemischen Bearbei- 
tungsvorgangs keine Bearbeitung erfahren sollen, me- 
chaniscb zu ummanteln, um einen sog. Streuangriff des 
Elektrolyten auf das Werkstuck zu venneiden. 

Es ist auBerdem bereits bekannt, den Hektrolyten bei 
elekirochemischen Bearbeitungsverfahren von den 
nicht zu bearbeitenden Werkstfickteilen dadurch fern- 
zuhalten, dafi Luf t uber die betreffenden Werkstuckteile 
geblarsn und dadurch eine pneumatische Schranke ge* 
gen einen Zustrom des Elektrolyten gebildet wird. 

Eine weitere bekannte Mdglichkeit besteht in der An- 
ordnung von Opferanoden, deren Funktion allgemein 
bekannt ist. 

Der Erfinduag liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zur elektrochemischen Bearbeitung von Werk- 
stucken hinsichllich des Schutzes nicht zu bearbeitender 
Werkstuckteile gegen einen unerwunschten elektroche- 
mischen Angriff zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung durch die 25 die 
Mafinahmen nach dem kennzeichcinden Teil des An- 
spruchs 1 geldsL 

Vorzugsweise wird deionisiertes Wasser verwendet 
und mit niedriger Stromungsgeschwindigkeit zugefuhrt, 
um Turbulenzen in der Elektrolytstromung Qber die zu 30 
bearbeitenden WeikstQckoberflachen zu vermeiden. 

Dazu kann das Wasser /nittels r.ner Konstantvolu- 
menpumpe gefdrdert werden Alternativ dazu kann das 
Wasser mittels einer Hochdruckpum^ kleiner Fdrder- 
leistung zugefuhrt werden. 35 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Aus- 
fQhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnung 
beschriebert 

GemaO der Zeichnung ist ein Werkstuck 10. bei wel- 
chem es sich im vorliegenden AusfQhrungsbeispiel um 40 
eine Verdichterschaufel handeit, in einem Backenpaar 
12 eingespanni. das den TannenbaumfuB 14 der Schau- 
fel 10 posilioniert 

Zwei Bearbeitungselektroden 16 und 18 dienen zur 
Bearbeitung des Schaufelblatteils 20 der Schaufel 10 45 
durch elektrochemische Bearbeitung in an sich bekann- 
ter Weisc. 

Der nicht zu bearbeitende Teil der Schaufel 10 ist von 
einem Mantel 22 umschlossen, der diesen Teil des Werk- 
stQcks mit kleinem Abstand 24 umgibt so 

Wenn die Bearbeitung beginnt, wird zwischen den 
Eiektroden 16 und 18 und der Schaufel 10 ein Elektro- 
lytsirom hindurchgeleitet und gleichzeitig wird in das 
Innere des Mantels 22 ein deionisierter Wasserstrom 
eingeleiteu wie durch Pfeile 26 angedeutet ist Der 55 
Druck des deionisienen Wassers ist so cingesiciii. dan 
ein Eindringen von Elektrolyt in und durch den Spalt 24 
verhindert wird. Jedoch ist dieser Druck nicht so groG. 
daB die Elektrolytstromung uber den Schaufelblatteil 20 
der Schaufel 10 gestort wird. 60 

Beide Str6me. also der Elektrolytstrom und der Was- 
serstrom. treffen sich in der Ebene der Oberseite 28 des 
Mantels 22 und flieBen dann seitwarts zu nicht dargc- 
stellten Ablaufen ab. 

Die geeignetcn relativen Stromungsgeschwindigkei- 65 
ten des Elektrolyten und des deionisienen Wassers er- 
halt man durch ZufOhrung des Wassers mitteis einer 
Konstantvolumenpumpe mit niedrigem Durchsatz, wo- 
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durch die Notwendigkert fur Druckruhler in dem Zwi- 
schenraum 24 und fur die zugehdrige komplizierte 
Dnickregeleinrichtung entfallt Jedoch kann statt des- 
sen auch eine Hochdruckpumpe kleiner Forderleistung 
5 Anwendung finden. 

Stan des deionisierten Wassers kann auch Wasser 
verwendet werden, dessen elektrische Leitfahigkeit ma- 
xima] etwa 300 uS betragt 
Wie sich aus den vorstehenden Erlfiuterungen ergibt, 
10 wird ein Streuangriff des Elektrolyten auf die innernalb 
des Mantels 22 befindlichen Teile der Schaufel 10 ver- 
hindert, ebenso ein Angriff durch die korrosiven Wir- 
kungen der im Elektrolyten enthaltenen Salze. Weitere 
V<*teile der Erfindung liegen darin, daB ein Fiussig- 
15 kehsverlust des Elektrolyten durch Verdampfung durch 
das deionisierte Wasser ersetzt wird, daB weiter ge- 
wdhnlich an der Halterung angeordnete Opferanoden 
infolge des als elektrischer Isolator wirkenden deioni- 
sierten Wassers entfallen konnen, daB ferner eine Kuh- 
20 lung der Halterung und des unteren Teils der Schaufel 
10 erfolgt, daB abgetragene Materialleilcheii besser 
weggespult werden und daB durch die Verhinderung 
eines Eindringens von Elektrolyt in den Mantel die Rei- 
nigung des Inneren des Mantels und der Halterung fur 
betrachdich erieichtert wird. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur elektrochemischen Bearbeitung 
von Werkstucken, wobei das Werkstuck in einer 
Halterung gehaltert und ein Elektrolyt zwischen 
dem Werkstuck und mindestens einer Bearbei- 
tungselektrode hindurchgeleitet wird, und wobei 
auBerdem MaBnahmen zum Schutz nicht zu bear- 
beitender WerkstOckteile gegen elektrochemi- 
schen Angriff getroffen werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halterung und/oder der nicht zu 
bearbeitende Teil des WerkstOcks unter Freilas- 
sung eines kleinen Zwischenraumt vc?n einem Man- 
tel umschlossen wird, und daB in diesen Zwischen- 
raum durch das Mantelinnere hindurch Wasser mit 
einer maximalen elektrischen Leitfahigkeit von et- 
wa 300 uS und mit einem ausreichenden Druck ein- 
geleitet wird, um das Eindringen von Elektrolyt in 
den Zwischenraum zu verhindern. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Wasser mit so niedriger Stro- 
mungsgeschwindigkeit durch den Zwischenraum 
hindurchgeleitet wird, daB eine Stdrung der Elek- 
trolytstromung Ober die zu bearbeitenden Werk- 
stuckoberflachen vermieden wird. 
\ Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
kennzeichnet. daO das Wasser mittels einer Kon- 
stantvolumenpumpe zugefuhrt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
kennzeichnei. daB das wasser miiieis einer Hoch- 
druckpumpe kleiner Forderleistung zugefuhrt wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichneu daB Leitungswasser ver- 
wendet wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche I bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, daB deionisiertes Wasser 
verwendet wird. 
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